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Vorteile Jiaucqe

~N \ Long Life

Anchor Lamina Cylinder garantiert dank der selbst entwickelten leistungsfahigen Gasdichtung und der fein
bearbeiteten Stangenoberfldche mit einer Rauheit Ra <0,01 /m und einer Harte Gber Hv1200 - den
wichtigsten Faktoren fir die Zylinderlebensdauer — eine lange Nutzungsdauer tiber mehr als 100 Millionen

Millimeter Gesamthub.

Staatlich autorisierte Lebensdauerprifung durch SMBA: Die Gasleckage lag nach 100 Millionen Hiiben unter 5%.

Anchor Lamina Cylinder guarantees long life more than 100million mm of total strokes thanks to the self-designed high
performance gas-holding seal and the fine finished rod surface which has Ra <0.01 xm of surface-roughness and over Hv1200
of hardness, the most important factors to the cylinder life.

Government authorized life test from SMBA, the gas-leakage was under 5% after 100 million strokes.

Platz- und kostsparend Space & Cost Saving

Kompakte Gestaltung und hohe Federkrafte sorgen fir Platzeinsparung und eine

Gesamtkostensenkung von mehr als 30 %.

More compact design and powerful spring forces ensure the space saving and total cost reduction more than 30 %.

Sicherheit Safety

Anders als bei Wettbewerbern, die ein geschweiBtes Rohr und Sicherungsringe verwenden, bieten das
stabile und nahtlose Gehduse der Anchor Lamina Gasdruckfedern Sicherheit gegen Unfélle.

Rigid seameless cylinder body and mechanical latched piston-rod different from competitors who use welded tube and

lock-ring keep you safe from any of accident.

chnische Informationen ; .
Technical Information

Betriebstemperatur

Die maximale Betriebstemperatur betragt 80 °C.

Hohere Temperaturen verringern die Wirksamkeit der Dichtung und
verkiirzen die Lebensdauer.

Zur Vermeidung von Uberhitzung wird eine Schmierung des Kolbens
empfohlen.

Betriebsgeschwindigkeit und Hub

Die Maximalgeschwindigkeit betrégt 35 m/min. Unten wird die
Formel fiir die Berechnung der Geschwindigkeit angegeben.
(Anzahl Hilbe/min x Hub x 2) +1000 < 35 m/min

Keine Hubbeschrankung, der tatsachliche Hub entspricht dem
vollstandigen Hub (Tabellenhub).

Schmierung

Die Gasdruckfedern kénnen grundséatzlich ohne Schmierung
betrieben werden.

Wenn aber die Kolbenstange geschmiert wird, verringert sich die
Reibung an der Dichtung und dies verlangert die Lebensdauer
betrachtlich.

Druck (bar) und Federkraft (daN)

Das Kraftanstiegsverhaltnis zwischen End- und Anfangshub betragt
1,6. Kraft (daN) = Kolbenquerschnitt (cr') x Druck (bar)

Der Kraftanstieg kann mit der nachstehenden Formel berechnet
werden.

Kraftanstieg + Hub = (Endkraft - Anfangskraft) + max. Hub

Der Druck wird mit ca. 140 bar bei Umgebungstemperatur 20 °C
aufgebaut und die Druckdnderung betragt 0,36% pro Grad.

Kolbenstange

Die Kolbenstange hat eine Oberflachengiite > Hv1200 und

<Ra 0,01 . Die Kolbenstange ist mit duRerster Vorsicht zu
behandeln, um Kratzer und Riefen auf der Kolbenoberfliche zu
vermeiden.
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Achtung Attention

1. Nur mit Stickstoffgas (N2) fullen!

Charge with Nitrogen (N2) gas only.

2. Die Verwendung eines Schmierstoffes fir die
Verlangerung der Lebensdauer sowie Schutz vor
Beschadigung wird empfohlen.

We recommend the use of oil to increase the life

Working Temperature

The max. Working temperature is under 80°c.

Higher temperature reduces seal efficiency and service life.
We recommend to lubricate on piston to prevent
overheating.

Working Speed & Stroke

Do not exceed 35m/min please use formula below to calculate the
speed.

(Number. Of Cycle/min X mm Stroke X2)+1000<35m/min

No Stroke restrictions, Actual stroke can be reached to the full
stroke(Table Stroke).

Lubrication

Basically, can be operated cylinders without lubrication.
But the piston rod is lubricated, thus reducing the
friction on seal and greatly increasing the service life.

Pressure and Cylinder Force

Force increasing ratio between end and initial stroke is about 1.6.
Force(Kgf)=Rod section(cii) X Pressure(bar)

Increasing force can be calculated by below formula.

Increase force+Stroke=(Final-Initial force)+max.Stroke

Pressure is charged at about 140 bar in ambient
temperature+20°c and Pressure variation is 0.36% for each degree.

Piston Rod

The piston rod is finished over Hv1200 and under
Ra0.01xm. Handle with maximum care to avoid
scratches and scoring to rod surface.

=
X
time and protect from damage.

3. Alle Gasdruckfedern missen mit Schrauben an
der Grundplatten befestigt werden.
Allthe cylinders must be fastened with screws on
the mounting base.

0.15° max Uber More than 0.15°

I 4. Der Arbeitshub muss senkrecht zur Grundplatte
der Gasdruckfeder erfolgen, wobei die maximale
Toleranz 0,15° betragt.
k The work stroke must be perpendicular to the base
of cylinder within 0.15°.

5. Die maximale Betriebstemperatur betragt 80 °C.

The max. working temperature is 80°C.

6. Gasdruckfedern dirfen nicht mechanisch
bearbeitet werden. SchweiRarbeiten an den
Gasdruckfedern sind nicht zuldssig. Demontage
der Gasdruckfedern nur durch von Anchor Lamina
geschultes Personal zulédssig.

Do not mechanical work, welding and disassemble
on the cylinder.
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Leistungsdiagramm  Performance
Diagram

The Best Quality and Long Life...

More Compact and More Powerful . B e e e T
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Federkraftberechnung auf Basis des Fiilldrucks und des Hubes

Spring Force Calculation related to the Charging Pressure and Stroke performance
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Das Kraftanstiegsverhéaltnis zwischen End- und Anfangshub betragt bei allen Gasdruckfedern 1,6.
All the cylinders Force increasing ratio between initial and end stroke is about 1.6
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